
REINIGUNG VON FAULTÜRMEN

Die Kurstjens GmbH ist auf die Entleerung und Reinigung von 

Faultürmen spezialisiert. Dafür kann ein System eingesetzt 

werden, das eine maximale Trennung und Entwässerung des dabei 

entstehenden Abfallstroms erreicht. Dieses System hat sich in der 

Praxis bereits ausreichend bewährt. Die letztendlich abzuleitenden 

Teilströme sind Rechengut und Sand. Diese Teilströme werden 

maximal entwässert und somit maximal gewichtsreduziert.

Das Enträumen der Faultürme wird manuell ausgeführt. Dabei wird 

unter gesicherten Umständen mit Sprühlanzen die Restfraktion 

im Tank ausgespült. Mit einer Pumpe und über Leitungen wird 

die abgelöste Mischung zur Verarbeitungsanlage gepumpt. Diese 

kompakte Verarbeitungsanlage besteht aus einer Kombination 

von Hydrozyklonen, Sieben und Entwässerungssystemen. 

Vorteile

- Eine effektive, flexible, sichere und saubere Vorgehensweise.

-   Erhebliche Einsparungen der Transport- und Verarbeitungskosten 

der Restfraktion durch maximale Trennung und Entwässerung 

dieser Restfraktion vor Ort in die Teilströme Rechengut, Sand 

und Bio-Schlamm. 

-  Im System des Entleerens und Verarbeitens kann auf eine 

starke Schwankung der Zusammensetzung der Restfraktion 

eingegangen werden (Verhältnis Rechengut, Sand, Schlamm 

und andere Verunreinigung).

Das Prozessschema

Spezifikationen

- Arbeitsgelände: 50 m²

- Prozesswasser: 15 m³ per pro Stunde + Sprühwasser

- Stromversorgung: 63-80A
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Bei den Arbeiten werden moderne Trenntechniken angewendet, wofür wir als 

Bodenreinigungsunternehmen nach der Niederländischen Norm SIKB BRL 7500, 

Protokoll 7510 zertifiziert und anerkannt sind.

    

     

 

SCHOONMAKEN SLIBGISTINGTANKS 

 

 
Kurstjens BV is gespecialiseerd in het ledigen en schoonmaken van slibgistingtanks. 

Hiervoor wordt een systeem ingezet waarmee een maximale scheiding én ontwatering van 

dit zand/slib mengsel bewerkstelligd kan worden. Dit systeem heeft zich in de praktijk reeds 

ruimschoots bewezen. De uiteindelijk af te voeren deelstromen zijn zeefsel en zand, beide 
stromen zijn maximaal ontwaterd en dus maximaal gereduceerd in gewicht. 

 

Het ruimen van de slibgistingtank wordt handmatig uitgevoerd door onder beveiligde 
omstandigheden spuitlansen in te zetten. Via een pomp en leidingwerken wordt het 

losgespoten mengsel naar de bewerkinginstallatie gepompt. Deze compacte 

bewerkinginstallatie bestaat uit een combinatie van zeven, hydrocylonen en 

ontwateringinstallaties. 
 

De voordelen 

• Een veilige, nette en bewezen werkwijze. 
• Minimale transport- en verwerkingskosten door een maximale scheiding én ontwatering 

van de restfracties in de deelstromen zeefsel, zand en slib. 

• In het systeem van ledigen en behandelen kan geanticipeerd worden op een sterke 
wisseling van de samenstelling van de restfractie (verhouding vezels, zand, slib en 

overige vervuiling) 

 

Het processchema 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Kengetallen 

• Werkterrein:  50 m2 

• Proceswater:  15 m3 per uur 
• Stroomvoorziening: 63-80A 

• Capaciteit:  5-15 m3 restfractie per uur 

 

 

Rechtsonder. Adres met gegevens contactpersoon Werner Tiemissen. 

 
Linksonder. Tijdens het werk worden moderne scheidingstechnieken toegepast waarvoor wij 

als grondreinigingsbedrijf gecertificeerd en erkend zijn op basis van de SIKB BRL 7500, 

protocol 7510. 
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ontwateringzeef 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

container 

zeefsel zandfractie 

aanvoer water, 

circa 15 m3  
per uur 

spuitwater, 

variabele m3  
per uur 

Mogelijke opties 
behandeling slibfractie 

1. Retour in zuivering 

2. Mechanisch ontwateren 

3. Tijdelijke opslag en retour in 
de slibgistingtank 

Treibschicht

primärer Schlamm

Sand/Schlamm/Rechengut 
= Restfraktion

Sprühwasser, 
variable m3 pro 

Stunde

Wasserzufuhr, 
circa 15 m3 pro 

Stunde

Trommelsieb

Rechengut

Spiralpresse 

Container Container

Hydrozyklonverfahren

Sandfraktion

Entwässerungssieb

Mögliche Optionen für die 
Verarbeitung der Schlammfraktion

1. Zurück zur Klärschlammanlage

2. Mechanische Entwässerung

3. Vorübergehende Lagerung 
und Rücksendung zum Klärtank

 
  

Weitere Informationen:
Kurstjens Entwässerung und Nassbaggertechnik GmbH
Berliner Platz 5, 51379 Leverkusen-Opladen
Herr Gero Buchartz  |  M +49 170 161 3073 
gb@kurstjens-gmbh.de  |  www.kurstjensgmbh.de


